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Рисунок 5

Рисунок 4
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Дистанционную прокладку (21-0910) 
подгоняем под размер на 52 мм меньше 
чем длина профиля 4 мм (21-0340), 
рисунок №4.

В профиле необходимо сделать 
фрезеровку для петель топаз, как пока-
зано на рисунке №5.

Сделать симметричные отверстия 
по обе стороны от фрезерованного 
отверстия.
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Рисунок 6
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Так же необходимо сделать двойные 
(сквозь 2 ребра профиля) отверстия на кон-
цах профилей, первое на 8,5, второе на 5.

Профили соединяются между собой 
с помощью соединителей согласно 
рисунку №6.
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Рисунок 7
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Рисунок 9

Рисунок 10

Для крепления петли на боковом 
щите предназначена направляющая, 
которую следует закрепить согласно 
Рисунку №9:

В распашных дверях возможен монтаж 
ручек, которые изготовлены из алюминия 
в цвет профилей (Рисунок №10):
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Рисунок 11

Рисунок 12

Мес то  ра сположения  ру ч е к 
показывает рисунок № 11, способ мон-
тажа – рисунок №12:
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Рисунок 13

Рисунок 14
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МОНТАЖ ДВЕРЕЙ, 3. 
ОТКРЫВАЮЩИХСЯ НАВЕРХ С 
АМОРТИЗАТОРОМ 21-0571

Расчет дверей, открывающихся 
наверх производим согласно формулам 
для открывающихся одинарных дверей.

Ограничения размеров:
WDOWDO - длина окованных дверей 

(min. 280 мм, max. 500 мм)(min. 280 мм, max. 500 мм),
SDOSDO - ширина окованных дверей 

(min. 400 мм, max. 1200 мм)(min. 400 мм, max. 1200 мм).

    
   

Монтаж газовых амортизаторов 
(21-0571) показывает рисунок №14.
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       SDO  400 - 600 
 1    21-0571

       SDO  601 - 1200 
2  21-0571  

Количество амортизаторов на две-
рях в зависимости от размеров дверей 
показывает рисунок №15.

Примечание: Амортизатор 21-0571 
крепим шурупами для монтажа 3,5х16 
(59-0702) 5 штук.

Рисунок 15



ДОПОЛНЕНИЯ К ИНСТРУКЦИИ ПО СБОРКЕ ДВЕРЕЙ 
С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ СИСТЕМ “AGAT” И “LAZURYT” 

Российского производства

219

ТРАНСПОРТИРОВКА
Требования по транспортировке такие же, как для всей продукции KOMANDOR. 

При транспортировке сборных грузов – не класть сверху тяжелые грузы, при необ-
ходимости использовать жесткую упаковку.

РАСПИЛ
Распил профиля необходимо проводить исправным пильным диском. Для рас-

пила стальных и алюминиевых комплектующих важно использовать разные пильные 
диски: предназначенные специально для алюминиевых профилей и специально для 
стальных профилей.

СБОРКА ДВЕРЕЙ С ЛДСП
Перед тем, как собирать двери, 

рекомендуется обработать ЛДСП по краю 
фаски наждачной бумагой (2-3 раза), так 
как часто толщина ЛДСП увеличивается 
по краям (отклонения от ГОСТа).
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СБОРКА ДВЕРЕЙ С ПЛАСТИКОМ ИЛИ ЗЕРКАЛОМ
Перед сборкой дверей с зеркалом или пластиком необходимо обработать уплот-

нитель специальным средством со смазывающим эффектом. Его нужно наносить 
достаточно тонким слоем и до второго «зубца» уплотнителя (на фото область нане-
сения выделена розовым цветом). В противном случае смазывающее средство может 
стать заметным и оставить на стекле жирные разводы.

При сборке двери необходимо использовать новую киянку (с ровными краями). 
При набивке профиля рекомендуется пользоваться прокладкой из ДСП или МДФ для 
распределения силы удара по поверхности профиля. 






